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Aufstellen und Anschlufl der Maschine

Autstellen der Maschine

Dle Maschineg st gemag Bild 2 aufzustellen, damit auarei-
chend Platz fiir eine reibungslose Bedienung gewdhr-
leiatet Ist. Wir empfehleh, diaMaschineanden viervorge-
asghenan Punkten mit Stalnschrauben ader Dibeln M 12
Zu hefastfgen.

2 Platzhadarf

Elektrlacher AnschiuB

Zum Betrieb der Maschine wird 3-Phasen-Drehstrom
380V bendtigt. Bei der Standard-Ausfihrung ist an das
Anschiukahel ein genarmter finfpoliger CEE-Stackar
16 A/380Y montiert. Mach dem AnschlisRen mu@ beach-
tet warden, daf =ich. das Spannfutter im Uhrzeigersinn
dreht, wenn die rechts Selte des Fubwippschalters ge-
driickt wird. Bel falzachar Drahrichiung sind zwei Adernin
der AnschluBleftung zu tauschen, Die Metzsichening
erfolgt mit trigen 10.A Sicherungen.

1 Klammhebe| fir Montier- und Demontlerkapf
2 Montiar- und Demontterkopf
& Montlerelzen
4 Fudwlppschalter zum Crehen und Spannen
5" FuBachalter flir Abdrlckeinrichtung
6 Elngtallschrauba flir Schwankarm
T Abdricksainrliohtung
* Sonderzubehdr
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Auf- und Abspannen der Rider .

Vor dermn Aufspannan solite das Rad gereinigt warden.
Alte Ausgleichgewlchte werden entfernt, Durch Betsti-
gen deg FuRwippschalters werden die Spennklauen in
etwa auf den Durchmesserdes Felgenharnes singeste|lt
Ist dag Trefbett unsymmetrfsch angeordnet, sollte das
Rad nach Mbglichkelt 20 aufgelegt werden, dafi sigh die
schmalere Felgenschulter cben befindet. Durch Drilcken
der linken Selte des Fulwippschaliers wird das Rad fast-
gespannt; ermul sa langa gedrickt warden, bis slch das
fad zu drehen heginnt. Werden Scheaibenrider mit Rei-
fan aufgespannt (der Relfen mul vorher abgedriickt wer-
den), muf daz Schafbenrad zo Heginn des Spann-
vargangs von Mand engedriickt werden, so daf dle
Spannklauenzwischen Félganhorh und Relien eingrelfen
kitnnen (Bild 3). Zum Lisen des Rades wird dle rechte
Seite des FuBwippschaliers gedriickt,

Flir das Aufspannen der Motorradrader stnd spezielle
Spannsiiicke, dig in dle Bohrungen der Spannratzen
gesteckt warden, als Zubehdr liefarbar (Blid 4}.

Spannen der Rader

3 Aufspannen des Radas

4 Spannhecken fiir Motorradréder
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Demontage der Reifen

§ Einstefen des Montier- und Demontierkopfas

8 Avfheheln des Relfenwintsing

Demontage der Reifen

1. DenMontier-Demontierkopf zur Felge schweanksnund
aufs Felgenhorn abasetzen. Beim Anziahen des Klamm-
hebelz wird der Montler-Demontlerkopf automatizch
vom Felganharn abgehoben. Der sejtliche Abatand zum
Falgenhorm wird an der Einstellachraube fir den
Schwenkarm eingestellt. Er soll mindestans 3 mm be-
tragen (Bild 5).

2. Rad so verdrehen, daB sich das Yentil am Demontier-
kopf befindet.

3. Gegeniibar dem Demontlerkepd belde Wilste zu-
sammendriicken und [n das Tiefbett schieben.

4, Wit dam Montlerelsen den Wulst {bei schlauch|ngen
Relfan avtl. auch beide Wiilzte) iiher die Maze des De-
rmantlerkopfes heben (Bild B).

8. Relfen durch Betétigungder Iinken Seite des Fulwipp-
schaltars demontieren, Demontierhebel auf die Felge
glelten lagsen und wegnahman.

6. Wenn dar erate Wulat demaontiert isf, Schkauch har-
ausnammen {wenn vorhanden). Danach kann auch der
andere Wulst, wig varher baschrieben, (her das glsiche
Felgenhorn heralsgedreht werdan,

7. Mantferarm weaschwenken, Reifen wechsaln,
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Montage der Reifen

1. Da dia Montage des Reifans am Ventil beendet sein
soll, wird das Rad so ngedrabt, dab das Ventil an derStim-
seite der Maschine steht,

2. Das ﬁ;uﬂragen von Gleitmitteln (Gleitfllas(gksit, Rel-

- fanfatty auf dia beiden Baifenwillste ergibt einen scho-

nenden und lsichtan Elnrollvorgang.

3. Reffen auflegen, Montierarm belschwenkan. Der Mon-
tierkopf brauchtimHohen-und Seltenabstand nicht mehr
gingestallt 2u werden, wann vorher von der gleichen
Felge ein Relfan demontlert wurdes.

4. Reifen schrig gegen Maontierkopf und Felge drileken.
Cer untars Raifanwulst mul von untarhalb der Montier-
haze schrip nach oben Uber den Flhrungsahsatz des
Mantierkopfes verlaufen (Bhnfleh Blld 73

§. Durch Betétigen der linken Seite des FuBwipp-
schalters wird der Reifenwulst eingerolit. Vorauasstzung
fir aln imichies Elnrallen ist, dak die singerolite Wulat-
partie sofort In das Tiefenbett rutscht, Die Motorlsistung
ist a0 bemessen, dab die Drehbewegung sofort abstoppt,
weann der Wulst z. B. weaen Fahlen eines Schrmlermittels
hicht(n das Tiafbeatt rutachi und sich dadurchfestidemmt,
Efn Walterdrehan mit Gewalt hitie aine Beachidigung
des Wilates zur Folge, Beim Stahenblelban des Mators
wihrend des Montagevorgangs (st also sofort der FUB
vom Schalterzu nehmen und der Reifenwulst kinter dem
Montierkopf In das Tiefbett zu dricken.

6. Nach dam Elnrollen des ersten Wulates ist, sofern ver-
handen, dar Sehlauch alnzulegen.

7. Bef der Montage des rweiten Wulstes it ebenfalls
darauf zu achten, dall der Beifenwulat nicht zwischen
Mantiarkapf und Falgenharn aingaklemmi wird (Bild 8).

Montage der Reifen

Welstiifhrung

Montieren des oberen Walstes




Bild 4: Abdriickeinrichtung (Zubeh#ir)
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Abhdricken der Reifen

9 Wartungseinhait

10 Rellenabdrlickor

Abdriicken der Relfen

Auf Wunsch kann dle Aeifenmontiermaschine mit ginem
rneumatischen Relfenabdrliicker ausgeriistet werdsn.
Dem Druckiuftzylinder-igt elng Wartungssinheit vorge-
schaltet (Blld 9. Der BruckluftanschiuB erfalgt an der
Wartungseinhalt an der Maschinenriickseite. Bendtigt
wird ein Schlauch mit 8 mm llchter'Weita. Der Luftdruck
soll wenlgstens 10 bar betragen.

Der Druckmindersr dar Wartungseinhelt ist auf 10 bar
elngestellt. Er darf nleht hdher esingestellt werden. Das
Kaondenswasser, das glech Im Luftfliter sammelt, mui
regelméilg abgelassen werden, Zum Nachfilllen des
MNaebelélarg kann eln Ol mit einer Viskosltétvon 2,5 -7°E
(16 — 55 oS1) bel 50" C verwandet werden. Dis Behilter
von Luftfilter und Mebellar dlrfen nur mitWasser, Petro-
leum oder Waschbenzin (keln Tankstsllenbenzinl} ge-
reinigt werden,

Yor dem Abdriicken mufl der Einsatz des Radventils her-
ausgeschraubt werden. Wenn keine Luft mehr in dem
Reifen ist, wird das Rad seitlich an den Maschinenkdrper
angelegtund dig Abdrickschaufel an die Aufenkantader
Felge gefiihrt. Mit dem Flhrungsheabel ist sine genaue
Anlage der Abdriickschautel am Umfang der Felge mbg-
lich {Bild 10}, Anschliefend wird iiberden FuBhebel ander
Frontseite der Magchlne das Abdriicken des Relfens eln-
pelsltet.



- Programmiibersicht der Hofmann-Gruppe

. Auswuchtmaschinen

Standard-Universal-Answuchlmaschinen
in horlzantaler und vertikaler Beuweise zum Auswuchien
in einer oder mehreren Ebensn

Auswuchtmaschinen fir die Automobil-Industis
zum Auswuchlen sinzelner Bautelle oder kompletter
Agdragats

Auswuchtmaschinen flr die Elekiro-Industrio
zUm Augwichien von Unhwarsal-, Drehgtrom-, Geaheratoren-
und Spezialankern, Gablaserddern und Gesamtaggregatsn

Spezial-Auswuchtmaschinen
Z.B. fir feinwerkisthnische Geréte, Textilmaschinen,
Antrisbsaggregate Und andete Rstoten

Auzwichi-Transferanlagen
z.B. fir Kurbelwellen, Schwungschaiben, Réder, Brams-
schaiben, Bremstrommeln

Alswuchiwasgen
mit horizontalar und vartikalar Laufachsa, Abrollbicka

Ausgleichsgewichls
unterschiedlicher Art 1lr den additiven Massenausglaich
mit I&sbarer odar unldsbarer Bafastigung

Transportable Schwingungsmebgerite
zum Auswichien kompletler Aggregate wahrend des Be-
triebes, z.B. an Schlgifmaschinan, Turbinen

Werkstatt-Ausriistung

Radauswuchtmaschinen
Zum stationdren Batrlek und zum Auswuchten am Fahrzeug,
Spannmiktel, Ausglelchgewichie

Reifendienst-Ausristung
Montiergerate, Raderservice-Stralen, Sondemmaschinen

Prfstande
2urn Prifen von Bremsen und Leistung

Motortestgarate
Groftaster, Kleintestgerits, Abgastester

Hebeblhnen .
In Ein-, Zwel- und Yier-Saulen-Bauwsise mit verschisdaner
Tragkraft

Werltgre (Gerdte
Scheinwarfersinstellgarate, Schutzgasschweilgerite

Prifgerate und -Anlagen

Fahrzeugprifstinde

Zum Tasten der Bremsen, der Leistung, der Abgaswerle,

des Fahr- und skustlschen Yerhaltens sowle anderar ElnfluB-
grifien bel unterschiedlichen Bedingungen an Personen-,
Lastwagen und andaran Nutzfahrzeugen

Aggregat-Prilfstinds -~
fiir Bramzen, Getrighe, Kupplungen, Hydraulikantrlebe, -
Gelenkwellan, Antrisbsachean, Gho- und Disssimotoren

sowla fir andere Bauteile von Materen Und Fahrzelgsen

Lelstungsbremsen

Indukbonsbremsan, druck- und flllungsgeregelte Wasser-
strimungsbremesn, Wassarwirbeibramsen Bauar Junkers
und Yasserreibungsbramsen zum Prifen von Motoren,
Turhinen, Aggregaten und Baltailan

KraftmeBgardie
Pedalkraft-, Lenkkraft- und Handkraftmesser

Malitachnik
MeBwertaufnahmar, Mei- und Auswartelskdranik,
Druckplatten

Prazlzlons-Tellapparate Und -rundische

in manuealler, elskiraautomatiseher und numenscher
Ausflihrung sowie auch mit Digital-Anzeige
Teilapparata in gin- und mehrepindilger Ausfihning

Mas=schinen fir Réder und Reifen —

Frifelnrichtungen fiir Rader und Relfen ' =
zum Pritien von Rund- und Flanlauf, Glelchidrmigkeit und
Dauarfestigksit, Réntgen- und Holografie-Einrichtungen,

MeBnaben, Scheibenradprifmaschinen, weiters Priifstande

Monmtageanlagen
Vantli-Eingslzmaachingn, Montieranlagen, Reifenfillanlagen,
Radarmatchmasghinen

Altomalische Taklsttalen
zum Mortieren, Fllleh wnd Auswuchten

Planung und Ausrlistung von REdermontagehallan

Monftage-Anlagen

Montagemaschinen, -autbmalen und -transferstrafan
sowie mechanisierta und automatisiorte Montagearbeits-
platze, verkettele Montagearbeilsplilze nshaesonders
fir dig Autormobll-Ingdustrle
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Abdriicken der Reifen

Pneumatischer Reifenabdriicker -

Dear Reifernabdricker kann auf dem Boden, sinem Tisch
oder an der Rallenbahn alner Montierstrabse aufgestellt
werden, Er muf am Aufateliort befestigt werden, Zum
Cruckluftanschlu® wird ein Schlauch mit 8 mm lich-

ter Weite benfitigt, der Lufidruck soll etwa 12 bar be-

tragan.

Var dem Abdricken des Relfens wird der Einsatz des
Redventlls herausgeschraubt, so daB die Luft ent-
weaithen kann. Ras Rad wird bis zum Anschlag unter die
Abdriickschaufal gaschoben, Dabeiist darauf zu achten,
daf slch das Radventll nfcht In unmittelbarer Ndha der
Abdriickachaufz| befindeat.

Purch Bet#tioen das Handventils wird dle Abdrick-
schaufal auf den Retfan abgesankt. Zum Abdricken wird
dle Abdrickschaufel dicht am Felgenhorn auf den Relfen
gesatzt, LAAt sich der Reifanwulst, besonders bei breften
Felgan, nicht auf alnmal villig abdricken, 50 mub der
Abdrickyorgang an anderen Stellen am Felgenumfang
wiederhalt werdean,

Ist der Raifarwulst volllg fred, so wird das Rad gewendet
und der zweita Reifenwulst abgedriickt,

11 Prnaumailscher Gelfenabdricker

Reifenfilleinrichtung

Relfenfiitlanlage ,omega-jet”

Auf Wunsch kann die Relfenmontiermaschine ,monty 117
mit elnem Relfenfdliring omega-jet” ausgariiatet wer-
den, der das Aufpumpen schlauchloger Relfen erlelch-
tert. Der-FdllFing Kann auch nachtraglich montiert wer-
dan, Zum Druckluftansehiuf wird edn Schlauch mit 8 mm
Innendurchrmeaser bendtigt. Der Luftdruck sall10-12 bar
bhetragen, er darf 18 bar nicht Oberschrelten!

Wagean der leichtersn Handbatwng sallte in Verbindung
mit dlem Fiiflring die Mazchine mit elner Flilleinrichtung
auzgesatattet werden. Die Reifenfillelnrichtung ist mit
einem Druckluftbegrenzungsventil ausgeriztet, das auf
& bar eingesteilt ist.

Zum Filllen des Reifens wird der Fiillring aufs Rad ge-
hoben. Der Reifenfiiller wird an da= Radventil ange-
schlossen, das Fillventil wird gediffnet. Der Fiillring wird
mit elner Hand gfelchrélig suf die Felge gedrickt, bei
10", .. 13"-Rédern wird er lelcht angshoben. Mit der
anderen Hand wird das Schiebeventil gefifinet, Schlan-
artit) defngt durch dig gerichtaten Diisen die Druckluft
2wischen Felgenhorn und Wiilst gin und predt die Wiilate
an Hump cder Fefgenschulter. 5 |elchzaltig mul der Rei-
fen Uber das Radvantil gafiillt werden, wohal zu heach-
ten ist, daf der Montage-Filldruck den zulBsslgen Ba-
tricbsdruck nur bis 2u 50 % Gberstetgen darf (Empfehlung
des Wirtschaftaverbandes der Deutschan Kautachuk-
Industrig).

i2  Aufgeselzter Reffenfiliring




